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BEZPIECZNA OBStUGA PALET Z TWORZYWA

Z RECYKLATU TWORZYW SZTUCZNYCH | INSTRUKCJA DLA OPERATOROW WOZKOW WIDLOWYCH |
PALETOWYCH

Niniejsza instrukcja zawiera wazne zalecenia dotyczace prawidtowej obstugi naszych palet. Postepujac zgodnie z
ponizszymi zaleceniami, znaczaco wydtuzysz zywotnosc palet, a jednoczesnie ograniczysz ryzyko szkdéd w mieniu
Twojej firmy oraz zagrozenia dla zdrowia Twojego i Twoich wspotpracownikow.

Nasze zalecenia opieraja sie na ponad 20-letnim doswiadczeniu w produkgji i uzytkowaniu palet. Palety z
tworzywa s3a alternatywa przede wszystkim dla palet drewnianych, dlatego warto przypomniec sobie kilka
zasadniczych réznic w ich konstrukcji i dostosowac do nich obstuge palet oraz przewozonego na nich tadunku.

3 krytyczne miejsca palet z tworzywa

Ponizej przedstawiamy trzy obszary, w ktérych na skutek niewtasciwej obstugi najczesciej dochodzi do uszkodzen
palet:

1) Wzmocnienia (zebra) w dolnej czesci gérnego poktadu s3 waznym elementem wptywajacym na nosnosc
palety. Podczas wjazdu wézkiem widtowym zachowaj szczegdlng ostroznosé, aby widty nie uszkodzity zeber.

2) Puste w srodku nogi (klocki). Wiele uszkodzen naszych palet powstaje wskutek przebicia nog widtami
wozka.

3) Ptozy s3 mocowane bez zadnych tacznikéw. Dlatego przy niewtasciwej obstudze paleta nie wydaje zadnych
dzwiekoéw, ktoére z odpowiednim wyprzedzeniem ostrzegtyby operatora. Przy uzyciu wozka paletowego
wsuwaj widty w palete do oporu, tak aby kétka wdzka podczas podnoszenia nie staty na ptozie - dotyczy to
obstugi palety ptozowej od dtuzszego boku.

OGOLNIE: Paleta z tworzywa w kontakcie z metalowymi widtami wozka ma wieksza sktonnos¢ do $lizgania sie.

Zawsze uwzgledniaj te wtasciwos$¢ podczas obstugi.

INFORMACIJA: Te zasady sg uniwersalne i wywodz3 sie z instrukcji dla palet drewnianych. Poza trzema
powyzszymi réznicami obstuga palet drewnianych i z tworzywa jest w zasadzie taka sama.

PODSUMOWANIE ZALECEN

1. Tworzywo to inny materiat niz drewno i palete z tworzywa nalezy odpowiednio do tego traktowac.

2. Paleta z tworzywa jest w pewnych warunkach bardziej krucha i zawiera elementy konstrukcyjne,
ktorych nie wolno uszkodzic.

3. Podjezdzaj do palety powoli, z widtami wczesniej ustawionymi na wtasciwg szerokosé, w pozycji
poziomej i z odpowiednim zapasem pod spodem powierzchni tadunkowej (zebrami).

4. Podno$ palete dopiero po petnym wsunieciu widet pod cata powierzchnie tadunkowa; nastepnie
odpowiednio przechyl widty, aby paleta sie nie zsuneta.

5. Rozt6z tadunek tak, aby jego masa nie byta skupiona tylko w niektérych czesciach palety, lecz dziatata
réwnomiernie na catg powierzchnie tadunkowa.
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JAK PRAWIDLOWO OBStUGIWAC PALETE WOZKIEM
WIDEtOWYM

Podjezdzaj do palety z bezpieczng predkoscia, z widtami w pozycji poziomej. Zanim widty znajdg sie pod paleta,
upewnij sie, ze sa ustawione na odpowiednig szerokosc.

Podjezdzaj powoli

To prosta, ale bardzo wazna zasada. Powolny podjazd wézka do palety daje operatorowi wiecej czasu i miejsca
przed sama manipulacja i znacznie zmniejsza ryzyko uszkodzenia palety zbyt gwattownym wjazdem lub widtami
ustawionymi poza otworami palety. Wolniejsza jazda zmniejsza tez ryzyko wypadkow, wydtuza zywotno$¢ wozka
i chroni operatora oraz innych pracownikéw w poblizu. Najbardziej krytycznym momentem, w ktérym trzeba
dziata¢ bardzo powoli i ostroznie, jest podnoszenie palety i odktadanie jej na podtoge lub do regatu.
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Podjezdzaj powoli z widtami w pozycji poziome;.

Uzywaj odpowiedniej palety

Upewnij sie, ze tadunek przewozony na palecie nie przekracza jej maksymalnej nos$nosci i ze dany typ palety jest
do niego przeznaczony. Nawet niewielkie zmiany w konstrukcji palety moga prowadzi¢ do znacznych réznic w jej
nos$nosci i wytrzymatosci.

Roztozenie masy tadunku na palecie to kolejne wazne kryterium przy wyborze odpowiedniej palety. Nawet
jesli fadunek nie przekracza limitu no$nosci, jego niewtasciwe roztozenie lub zte zamocowanie moze prowadzi¢
do powaznych szkdéd w mieniu i zagrozenia dla zdrowia.

Wysuwaj widty spod palety catkowicie

Najczestszym uszkodzeniem palet z tworzywa jest przebicie nég (klockow) lub uszkodzenie zeber
wzmachiajacych. Elementy te zapewniajg no$nosc¢ i sztywnosc¢ palety. Uszkodzenia czesto powodujg operatorzy,
ktorzy zbyt wezesnie wysuwajg widty spod obcigzonej palety lub nieostroznie w nig wjezdzajg z widtami
ustawionymi tak, Ze przebijajg nogi albo tamig zebra. Operator musi zawsze upewnic sie, ze wysuwa widty
dopiero bez obciazenia i w pozycji poziomej, a przede wszystkim, ze po odstawieniu palety widty sg catkowicie
poza jej obrysem - dopiero wtedy wolno je ponownie unies¢.

WAZNE: Zima lub podczas przechowywania palet w komorach i halach chtodniczych na powierzchni palety
moze osadzac sie 16d, przez co paleta staje sie bardzo sliska.
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04 Nie przesuwaj obcigzonej palety widtami po podtozu

Pchanie obcigzonych palet widtami po podtozu jest niedopuszczalne. To jak jazda samochodem z cze$ciowo
zaciggnietym hamulcem recznym - a uszkodzenie wozka nie jest jedyng szkoda, jaka moze przy tym powstac.
Widty powoduja w ten sposéb kolejne uszkodzenia palet i wozkdw. Nogi palety nie sg przystosowane do takiego
traktowania i tatwo ulegaja uszkodzeniu lub catkowitemu zniszczeniu.

Palety uszkodzone widtami wdzka - obcigzone palety byty pchane widtami.

05 Ustaw prawidtowy rozstaw widet

Widty wozka muszg dac sie tatwo wsungc w otwory palety, nie dotykajac podczas wjazdu zadnej jej czesci, az do
petnego wsuniecia. Przy nieprawidtowym rozstawie moze dojs$¢ do uszkodzenia zeber lub innej waznej czesci
palety. Ustaw widtly tak, aby znajdowalty sie przy zewnetrznych krawedziach otworéw palety - dzieki temu
obcigzona paleta po podniesieniu nie straci rownowagi i ani ona, ani fadunek nie spadna.

Prawidtowy rozstaw widet przed wjazdem w palete.

UWAGA: Palety z tworzywa maja pod gorna powierzchnia fadunkowa zebra, ktére usztywniaja catg palete i
zapewniaja jej nosnosé. Uszkodzenie zeber moze prowadzi¢ do obnizenia no$nosci, a nawet zniszczenia palety.
Podczas wsuwania widet pod palete musi wiec pozostaé wystarczajacy odstep miedzy dolng krawedzig
powierzchni tadunkowej a widtami. Do uszkodzen dochodzi gtéwnie przy obstudze palet od krotszego boku.
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Odstep miedzy widtami a powierzchnig tadunkowq - widok z - R T )
przodu Odstep miedzy widtami a powierzchniq tadunkowq - widok z boku.

Zebra palety.

06 Ustawiaj rozstaw widet przed wjazdem pod palete

Przed podniesieniem palety ustaw jak najszerszy rozstaw widet, wykorzystujacy petng szeroko$¢ otworéw
wjazdowych. Rozstaw musi by¢ ustawiony jeszcze przed wjazdem w palete - zwtaszcza przy hydraulicznej
regulacji rozstawu grozi rozerwanie palety, jesli rozstaw zmienia sie, gdy widty sa w niej wsuniete!

Zalecenie: zaznacz na widtach odlegtosc potrzebng do minimalnego Rozstaw widet ustawiony przed wjazdem pod palete.
wsuniecia widet.

UWAGA: Zwtaszcza przy obstudze palet od krétszego boku potrzebne s3 odpowiednio dtugie widty (dtuzsze niz
dtugosc¢ palety)!

07 Podjezdzaj do palety z widtami w pozycji poziomej

Zanim zaczniesz podnosi¢ palete, upewnij sie, ze widty sg wsuniete pod catg jej powierzchnie tadunkowa.
Podczas wsuwania w palete widly musza przez caty czas wjazdu pozostawaé w pozycji poziome;.
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Widty w pozycji poziomej przez caty czas wjazdu.

08 Uzywaj odpowiednio dtugich widet, dtuzszych niz paleta

Obstuga palet z niedostatecznie wsunietymi widtami to czesty btad. Przed podniesieniem palety zawsze upewnij
sie, ze widty sg wsuniete pod catg powierzchnie tadunkowg do oporu. Paleta nie moze spoczywac tylko na
koncach widet, lecz jak najblizej wézka. Paleta jest przeznaczona do obstugi wytacznie catkowicie wsunietymi i
odpowiednio dtugimi widtami.

Widty wsuniete do oporu - paleta jak najblizej wdzka.

Widlty sq catkowicie wsuniete pod catq powierzchnie tadunkowqg Widlty nie znajdujq sie pod wszystkimi zebrami.
palety.

09 Obstuguj palety pod odpowiednim katem

Podczas podnoszenia palety zapewnij odpowiednie pochylenie widet, aby zabezpieczy¢ palete i tadunek przed
przewroceniem. Palety muszg by¢ przechylone w strone wézka tak, aby nie zsunety sie z widet i aby ewentualnie
przewazyty sie tylko w strone oparcia wozka.
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Paleta przechylona w strone wézka.

UWAGA: W przeciwienstwie do palet drewnianych, ktére $lizgaja sie po widtach gtéwnie przy oszronieniu lub
wilgoci, palety z tworzywa tatwiej zsuwaja sie z gtadkich metalowych widet (bez powtoki antyposlizgowej lub
podobnej) niezaleznie od swojego stanu - chodzi o kontakt tworzywa z metalem.

10 Obciazaj palety ro(wnomiernie

Palety sg zaprojektowane do réwnomiernego obcigzenia na catej powierzchni tadunkowej. Nieréwnomierne
roztozenie tadunku moze prowadzi¢ do uszkodzenia palety, zwtaszcza podczas jej przemieszczania. Puste palety
uktadaj w stosy doktadnie jedna nad drugg, w jednej osi i bez wystajgcych krawedzi - nieréwny stos przecigza
narozniki i grozi przewréceniem.

11 Obstuga palet wozkiem paletowym

Przy obstudze woézkiem paletowym obowiazuja podobne zasady jak w przypadku wézka widtowego. Podczas
podejmowania palety od dtuzszego boku nalezy zapobiec temu, aby kétka wézka paletowego staty podczas
podnoszenia na ptozie - spowodowatoby to trwate uszkodzenie palety!

Roéwniez w przypadku woézka paletowego widty musza przed manipulacja znajdowac sie catkowicie pod cata

powierzchnig fadunkowg palety.

| ZALECENIE: Zaznacz na wozku paletowym kreske, po ktérej bedzie wyraznie wida¢, ze koétka nie stojg na ptozie

palety.

Nieprawidtowo: kétka wdzka paletowego stojg na ptozie. Prawidtowo: widty wsuniete do oporu, kétka poza ptozq.

Wiecej informacji o naszych paletach, zwtaszcza o zalecanej temperaturze eksploatacji, mozliwosci mycia,
palnosci i sktadzie materiatowym, znajdziesz w karcie charakterystyki wydawanej osobno dla kazdego typu

naszych palet.

STABILPLASTIK, spol. sr.0. | 5. kvétna 457, 250 64 Mé&sice, Czechy | tel. +420 233 355 385 | stabilplastik@stabilplastik.cz | www.stabilplastik.cz
1€ 25619578 | NIP UE CZ25619578 | Strona 6z 7



STABILPLISTIS :?

ZABEZPIECZENIE | UKEADANIE tADUNKU NA PALECIE

Paleta jest podstawowym elementem logistyki. Bezpieczenstwo transportu zawsze zalezy od roztozenia i
zabezpieczenia tadunku. Optymalnie przewozony tadunek jest roztozony na palecie rownomiernie i odpowiednio
zabezpieczony przed zsunieciem. Ponadto tadunek nalezy utozy¢ tak, aby jego catkowita masa obcigzata
powierzchnie tadunkowg palety rownomiernie na catej jej powierzchni.

Maksymalna no$nos¢ (obcigzalnosé) palety zawsze dotyczy rownomiernego roztozenia sit na catej powierzchni
tadunkowej. Skupienie masy w wybranych punktach powierzchni tadunkowej moze stworzy¢ zagrozenie, nawet
jesli catkowity limit obcigzenia jest zachowany. Skupienie sit tylko w niektérych miejscach moze prowadzi¢ do
przejsciowego lub trwatego odksztatcenia palety, a nawet do jej uszkodzenia i wypadku.

tadunek utozony Zle tadunek utozony prawidtowo

=5 T

Wptyw roztozenia tadunku na ugiecie palety.

Kartony uktadane w uktfadzie wigzanym (na zaktadke) tworzg zwartg catos¢ i rozktadaja obcigzenie lepiej niz
kartony utozone w stupach - jest to tzw. efekt mostkowania obcigzenia (load bridging).

Certyfikacja dopuszcza ugiecie palety przy podparciu tylko w niektorych punktach (typowo w regale) do 2%
dtugosci palety - dla palety o dtugosci 120 cm dopuszczalne ugiecie wynosi wiec do 2,4 cm. Po zdjeciu obcigzenia
paleta wraca do pierwotnego ksztattu w ciggu kilku godzin (w zaleznosci od warunkéw zewnetrznych). Powrét
mozna przyspieszy¢, ktadac palete na réwnej powierzchni lub obcigzajac jg rownomiernie.
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